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indüksiyon ısıtma sistemi teknolojisi PDF
 

İndüksiyonla Isıtma Teknolojisinin Gözden Geçirilmesi

1. Giriş

Tüm IH (indüksiyonla ısıtma) uygulanan sistemler, ilk olarak 1831 yılında Michael Faraday tarafından keşfedilen elektromanyetik indüksiyon kullanılarak geliştirilmiştir. Elektromanyetik indüksiyonla ısıtma, elektrik akımının, yanına yerleştirilen başka bir devrede akımın dalgalanmasıyla kapalı bir devrede üretildiği olgusunu ifade eder. Faraday'ın keşfinin uygulamalı bir biçimi olan indüksiyonla ısıtmanın temel prensibi, bir devreden akan AC akımının yakınında bulunan ikincil bir devrenin manyetik hareketini etkilemesidir. Birincil devre içindeki akımın dalgalanması, komşu ikincil devrede gizemli akımın nasıl üretildiğine cevap verdi. Faraday'ın keşfi, elektrik motorları, jeneratörler, transformatörler ve kablosuz iletişim cihazlarının geliştirilmesine yol açtı. Ancak uygulaması kusursuz olmamıştır. Sırasında meydana gelen ısı kaybı indüksiyon ısıtma işlemi, sistemin genel işlevselliğini zayıflatan önemli bir baş ağrısıydı. Araştırmacılar, motorun veya transformatörün içine yerleştirilen manyetik çerçeveleri lamine ederek ısı kaybını en aza indirmeye çalıştı. Faraday Yasasını, Lentz Yasası gibi bir dizi daha gelişmiş keşif izledi. Bu yasa, endüktif akımın indüksiyon manyetik hareketindeki değişikliklerin yönüne ters aktığı gerçeğini açıklar.

Elektromanyetik indüksiyon sürecinde meydana gelen ısı kaybı, bir elektrikte verimli ısı enerjisine dönüştürülebilir indüksiyonlu ısıtma sistemi bu yasayı uygulayarak. Pek çok endüstri fırınlama, indüksiyonla su verme ve kaynaklama için indüksiyonlu ısıtma uygulayarak bu yeni buluştan faydalandı. Bu uygulamalarda, indüksiyonlu ısıtma, ek bir harici güç kaynağına ihtiyaç duymadan ısıtma parametrelerinin ayarlanmasını kolaylaştırmıştır. Bu, daha uygun bir çalışma ortamı sağlarken ısı kaybını önemli ölçüde azaltır. Isıtma cihazlarıyla herhangi bir fiziksel temasın olmaması, istenmeyen elektrik kazalarını engeller. Nispeten kısa bir süre içinde yeterli ısı enerjisi üreterek yüksek enerji yoğunluğu elde edilir ……
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En Son Teknolojiler

	
İndüksiyonla Damıtma için Ham Petrol Borularının Isıtması

	
İndüksiyon ısıtmalı Otomotiv Alüminyum Motor Muhafazalarının Shrink Bağlantısı

	
İndüksiyonla Isıtma ile Boru Hattının Kaplaması Nasıl İyileştirilir?
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